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FrymaKoruma |[ Noerdmark

L ML DNSO Produkt Austauf
N I:> DiN 11851 product outlet
Voot X100
01.28.05 $128.12
GH" Druckbeaufschlagung 2bar Gber Produkiraum
f— 150 228-1  pressurization 2bar over product room
maxSbar
Nordmark FrymaKoruma ebsr <j Befiillung Sperrmedium
max. 50°C 2 bist20°C 0:2()389 fitling sealing liguid
TS o T 01.28.08
\oti503 / \ orsar J \ otis.ou s ) R%" Kiihimedium aus
- 1307 . i E> 1S0 7-1 cooling media outlef
coot 01.28.00 .. ) o
- 01.28.19 i <:) R% Kihimedium ein
. VERTIR AT 1 150 7-1 cooling media inlet
Wasser aus Rp 3/8 i 7128.03 028 Sm’/h, max shar
water outlet 150 7-1 Hi L’—J LIJ
Sperrmedium Riicklauf yoo
Y sealing ligid ranback. > 012807
M
01.10.01 Y
Produkt ein ML DN4O L o EEx e (T3 M
product inlef DIN 11851 G T 5.5kW 01.28.16
max, 6bar 300erpn » EEx e IiC 73
01.28.15 0.18kW
3600rpm
G Sperrmedium Voriauf 3L/h
seating liguid flow —
. " Verrohrung elektrisch leitfshig
Wasser ein R3/8 1 tubing electroconductive
water intat 150 7-1 Uy
ihax. Bbar
d ML DN25 Rastablass
o I:> DIN 11851 drain
Elekfroanschiuss Schatfanlage am Grundrahmen Y
alactrical power :> montiert und varkabett EEX e ”C TB
L00Y/50HZ
Fiir diese Zeichnung behaiten wir uns alle Rechte vor.
ind, | Aenderung N | Datem | Name [ind ‘Aenderung Hr_ | Datun | HName | €rsett durch:
Sperrdruckatation | —— | @107 | _sm
Ersatz fuar:
instruments: components: . 50-10-2850-100}-{1}
Pl indicati A ki Projekt-Nr.: Kunde: L Bemerkung:
1 fressure indication vorking area Nordmark Arzneimittel RM 206649
emperature indication B vessel 101227 )
. . eutschland
TS temperature switch M electrical motor
FS  flow switch P pump MK B 5‘::3001! tare
ezel 1., 5m
LS {evel switch G001 sight glass w PID 95 % Geprift 12007] PL
Gl grinding gap indication V001 valve manuel x ATEX CAD-Datei
Y008 spring safety valve :': G A Doteinene
X100 pressura reduce vatve £ Q FrymaKoruma GmbH {Zeichnir.
£ FrymaKoruma | romaco Ac 50-10-2850-(01)-(1)
Ursprung: Zeichn.-Nr. Artikel-Nr. AnzahlBlatt [ 1 von 1




50-15-1852-{00)-{1}

50-15-1853-{00}-(1)

50-15-1854-100)-(1}

EExel 13

0.18kW
3000rpm

480

(817)

]

50-15-1856-{00}-{1)

S55kW 4

3000rpm ||

168

VUV VT YUY

{1604}

50-15-1857-{00)-{1)

o)
3
) 399
<
prt
R
50-15-1858-(00}-{1)
100
b2t
335 1219 415
{15931 683
e e e Pt e,
Produkt ein Wasser aus Sperrmedium 7 T P T W St s s st A
@ product intet ML DN&G water outlet R3/8" @  sealing tiquid 8L S | 0] e
entrée produit DIN 11851 sortie eay 150 7-1 liguide de barrage ;f;é_';;’w(m) o
Produkt aus Restablass Viasser ain Prajest bes Yinde: ’ Bemark
@® product outlet ML DNSD drain ML DN25 @ water intet R 3/8" 101227 Bonacntug remittel R 2iekes
sortie produit DN 11851 robinet de vidange OIN 1185¢ entrée 150 7-1 Wit Batws | Hawe
| Layout MK 55 s e
Wagser gin Luft ein Wasser aus ; ATEX (}@ ca0-Borem
© water inlet Rp 3/8” sir fnlet G 14" @© water outlet R 36" : ~ i
entrée 150 7-1 entrée air 150 228-1 sortie eau 150 7-1 £ FrymaKonma G [k
H FrymaKoruma [ romeac 50-10-2849-{02}-(1)
Ursprung: Zeichn. Hir. Artiel-tr AnzaniBlalt | 1 ven 1
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Fiir diese Zeichnung behslfen wir uns alle Rechle vor.

nd. | Aenderung T | Datum ] Name lind Kenderung Datum | Rame | Ersatzt durch
Ersaty fuer:
3
Projekt-Nr. Kunde: Bemerkung:
Nordmark Arzneimittel RM 206649
101227 Deutschiand
Massetab Datum Hame
. I A
a Grundrahmen 5 Gepratt iz v
¥ fahrbar (}@ CAD-Dateiname
£ Q FrymaKoruma GmbH {Zeichnlr.
2 FrymaKoruma | romaco Ac 50-15-1858-{00)-(1)
Ursprung: Zeichn.-Nr. Artikel-Nr Anzaht Blatt | 1 won 1




® Sperrdruckbehdlter 8L
sealing liquid vessel
Ablasshahn Rp %"
drain IS0 7-1
@ Kiihlmedium ein R%"
® © cooling media inlef IS0 7-1
21 ® Kihlmedium aus R¥%"
22 cooling media outlet IS0 7-1
23 Luft ein GH"
3334 ® air inlet 1S0 226-1

Schweisssymbole nach EN 22553
Schweissnahtvorberaitung nach EN 29692
Schweissnahtvorbereitung nach DIN 2559-1 f{r Rohre
Qualitatsanforderungen nach EN 792-2
Schweisszugabe zum Schieifen tmm

Fiir diese Zeichnung behalten wir uns atle Rechte vor,

ind Aenderung Nr. Datum Name Ind Aenderung Nr. Datum Name Ersetzt durch:
1 §
2 1
3 8 Ersatz fuer:
4 9
5 10
Prajekt-Nr.: Kunde: Bemerkung:
Nordmark Arzneimittel RM 206649
101227 Deutschland
Massstab Datum Name
1 % Gezeichnet 19112007 sm
Sperrdruckstation ¢ (R BRI en
mit Pumpe und Durchflusswachter <} CAD-Dafeiname

FrymaKoruma GmbH Zeichn.Nr.

QFrymaKoruma Romaco AG 50-15-1852-(00)-(1)

Maschine: MK 95

Ursprung: Zeichn -Nr. -~ Artikel-Nr, Anzahl Blatt | 1 von 1




Ma= 10 Nm

Ma= 30 Nm

28

Maz 24 Nm

T

\

\

125-00-054

26
19

2 Gehause bei Montage
fertiggedreht

9
8
17 Fa=10 No]
16

Werkstoff Arf.~Nr.
Arbeitsbereich 982207
Elastomere EPDM 982208
4L? Etastomere FPM 982209
Elastomere NBR 982210
43
Sicherheitsbestimmende Verbindungen
Connections directly influencing safety MA = .. Nm
Connexions étant déterminantes pour la sécurité
Fiir diese Zeichnung behaiten wir uns alle Rechte var.
Tnd. Aenderung Nr._ | Datum Name | lnd Agnderung Nr. ] Datum Hame | Ersets! durch:
Ersatz fuer:
5
Projekt-Nr. Kunde: Bemerkuny:
Nordmark Arzneimittel RM 206649
101227 Deutschland
Massstab Datum | Name
: ; . Gersicons? __|15.913007] sm
o | Arbeitsbereich MK 95 Ve ]
¥ gekithit Q@ CAD-Dafeiname
é’ Q FrymeKoruma GmbH |Zeichnir.
E FrymaKoruma |Romac 4G 50-15-1853-{00)-(1)

Ursprung: Zeichn.-Nr. Artilet-Nr.

Anzahl Blatt | 1
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17

3 20 eingeklebt 21

bei Montage gebohrt |M8]

96

10
1

bei Montage mit Deckel 15
verbohrt

Ma= 15 Nm]12 13

G eingeklebt

Fiir diese Zeichnung behalten wir uns alle Rechie vor.

2
a

Datum Name

Aenderung Nr. ind Aenderung Ar. Datum Name Ersetzt durch:
1
z 7
3 8 Ersatz fuer:
4 9
5 0
Projekt-Nr.: Kunde: Bemerkung:
Nordmark Arzneimitfel RM 206649
101227 Deutschland
Massshab Datum Name
1.1 Gezeichnet 19.11.20071 sm
. Mahlspaltverstellung R AT 1| T
526 MK 95 (}@ CAD-Dateiname
Sicherheitsbestimmende Verbindungen & FrymaKoruma GmbH Zeichn.Nr.
Connections directly influencing safety M, = .. Nm ] Q
Connexions &tant déterminantes pour la sécurité A £ FrymaKoruma Romaco AG 50-15-1854-{00)-(1)
Ursprung: Zeichn.-Nr. Artikel-Nr, Anzahi Blatt | 1 yon 1




e NW

Auslauf OBEN *

Restablass vor dem Fertigdrehen des Gehauses einschweissen

Fiir diese Zeichnung behatten wir uns alle Rechie yor.

Schweisssymbote nach EN 22553
Schweissnahtvorbereitung nach EN 29692
Schweissnahfvorbereitung nach DIN 2553-1 fir Rohre
Qualitdtsanforderungen nach EN 792-2
Schweisszugatie zum Schleifen Tmm

nd | Aenderung Nr. | Datum | Wome lid Aenderung Nr. | Datum | Hame | Ersatet urchr
;
3 Ersatz fusr:
i
S
Projekt-Nr.: Kunde: Bemerkung:
Nordmark Arzneimittel RM 206649
101227 Deutschland
Massstab Name
A Gezeichnel 20112067
Restablass ML DN25 L D
DIN11851 (0 | wo-vmensne

Masching: MK 95

FrymaKoruma GmbH

ZeichnNr,

Q FrymaKoruma | romaco s

50-15-1855-(00)-{1)

Ursprung: Zeicho.~Nr.

Actikel-Nr,

Anzahl Blatt |

1 _won 1




90

10 9 8 1 A

Filr diese Zeichaung behalten wir uns alle Rechie vor.

ind, Aenderung Nr, Datum Name ind Aenderung Nr. Datum Name Ersetzt durch:
i 3
z 7
3 8 Ersafz fuer:
A 9
5 10
Projekt-Nr. Kunde: Bemerhung:
Nordmark Arzneimittel RM 206649
101227 Deutschland
Massstab Datum Name
" H 1: 1 Gezeichnet 201120070 sm
gc:wefsssy:tbolebnacthN zzsssEN i . Produkteintauf DIN11851 i T
chweissnahtvorbereitung nac mit Teleskopstutzen )
Schweissnahtvorbereitung nach DIN 2559-1 fir Rohre % P i (]@ CAD-Dateinane
Qualitdtsanforderungen nach EN 792-2 g Q FrymaKoruma GmbH |Zeithnr.
Schweisszugabe zum Schleifen tmm 2
2 FrymaKoruma | Romaco Ac 50-15-1856-(00)-(1)
Ursprung: Zeichn.-Nr. Artikel-Nr. Anzabl Blatt | 1 von 1




Vor dem Einschweissen,
Einbaulage des Liquiphans
beriicksichtigenill

A 5

8

13.18

eingekiirzt 80

14 20,21

{62}

16

(4£3)

Schweisssymbole nach EN 22553
Schweissnahtvorbereitung nach EN 29692
Schweissnahtvorbereitung nach DIN 2559-1 fiir Rohre
Quatitdtsanforderungen nach EN 792-2
Schweisszugabe zum Schieifen tmm

Fiir dlese Zaichaung behaiten wir uns alle Rechte vor.

ATEX

Ind, Aenderung Hr. Datum Name Ind Agnderung 3 Datum Name. Ersetzt durch:
Ersatz fuer:
5
Projek}-Nr.. Kunde: Bemerhung:
Nordmark Arzneimiffel RM 206649
101227 Deutschland
Hassxtab Datum Name
Produktauslauf DIN11851 essichne} sm

Geprisft 20.11.2007] Wm

o

Maschine: MK 95

Q FrymaKoruma

FrymaKoruma GmbH [Zeithnir.

Romaco AG

50-15-1857-(00)-(1)

Ursprung: Zeithn.-Nr.

Artikel-Nr

AnzahiBlatt | 1 won 1
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